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Uvodni slovo generalniho feditele

Vazeni zaméstnanci a obchodni partneri,

jsem rad, ze vas mohu opét oslovit v souvis-
losti s vydanim nového Cisla Casopisu Zetkalak
v roce 2021. Mame za sebou nelehké obdobi
dané zejména vlivem statnich opatreni na eli-
minaci dopadu epidemie COVID-19. Jak my
ve vyrobé, tak i nasi zakaznici ve vice nez 80
zemich svéta, jsme se museli s touto situaci
vyporadat. V téchto podminkach jsme zajis-
tili stabilitu prodeje, vyroby a logistiky spolu
s vyvojem novych loZisek nagim zakaznikdm. Vysledky, kterych jsme
dosahli, vyplyvaji z nize uvedené tabulky.

Z porovnani vyvoje ukazatell je dllezité, Ze jsme udrzeli dynamiku
prodeje a Umérné tomu rentabilitu a ziskovost. V disledku eliminace
dopadtd COVID-19 nam vznikly i vicendklady z titulu nemocenské,
vypadkl dodavek v zasobovani materidlem, které zpUsobily zhorgeni
v oblasti produktivity prace. S ohledem na to, ze jsme od unora 2020
pracovali v mimoradnych podminkach, nakonec nemiZeme tento
specificky rok hodnotit Spatné.

Vedle finan¢nich ukazatel( jsem rad, Ze se lepsime i v pInéni uka-
zatell BSC, jejiz systém v prifezu vdemi spole¢nostmi koncernu
napliiuje strategie ZKL. Vyvoj pInéni cilll BSC ukazuje graf.

Jaka je strategie koncernu ZKL prenesena do cill BSC?

V kratkosti Ize fici, Ze ve vztahu k nasim zakaznikim dodavame
loZiska plné podporujici rozvoj zdroji pro vyrobu ,zelené energie“.
Vyroba loZisek pro vétrné elektrarny roste. V roce 2016 jsme vyrobili
150 ks a v roce 2020 jiz 1 303 ks lozisek. NaSe strategie je, v roce
2023 vyrabét 2 100 ks lozisek a v roce 2025 2 600 ks lozisek. Nutno
dodat, Ze tato loZiska maji velikost od 820 mm az po 2 500 mm vnéj-
§iho priméru pfi vaze do 3 tun.

Se zelenou energii souvisi i loZiska pro podvozky Zelezni¢nich
vagoénu, prevodovek pro lokomotivy a tramvaje. Na podporu tohoto

Vyvoj pInéni ukazatelli BSC — ZKL Group 2017-2021

0.8

0.7
0.63

0.59
0.6

0.5
0.4
03
0.2

0.1

programu jsme v roce 2020 obhdjili recertifikaci TSI a pfedpokladame,
Ze v roce 2021 ziskame evropskou registraci VPI.

Na podporu rozvoje vyroby valivych lozZisek ZKL, jako dllezitého
kompletaéniho oboru strojirenstvi, pfipravujeme rozsahlou investici
do modernizace vyroby o objemu cca 750 mil. v letech 2021-2024
v ZKL Brno, a.s. Dal§i modernizace vyroby tentokrat v ZKL Klasterec
nad Ohfi, a.s. je pfipravovana pro r. 2022-2023 zamérena na zvySeni
produktivity a kvality loZisek pro Zelezni¢ni dopravu. Tato investice
spojena s implementaci novych technologii vyznamnym zplsobem
zvySi konkurenceschopnost lozisek ZKL.

Vazeni zaméstnanci a obchodni partnefi, chtél bych Vam touto
cestou podékovat za spolupraci v roce 2020 a popfat Vam postupny
navrat do normalniho Zivota bez protiepidemickych opatreni. ZKL je
pro Vas spolehlivym a perspektivnim partnerem.

Ing. Jifi Prasil, CSc.
generalini feditel ZKL, a. s.

Ukazatele 201 8 201 9 20?0 index 20?1
skute¢nost skute¢nost skute¢nost 2020/2019 plan
Trzby (v tisicich K&) 1068 895 1112 304 1183 304 1,06 1328177
Pridana hodnota (v tisicich K¢&) 406 353 439 329 434 119 0,99 519 003
Provozni vysledek — EBITDA (v tisicich K¢) 131 715 158 642 159 388 1,00 186 345
Produktivita (Pfidana hodnota / Osobni naklady) 1,30 1,41 1,40 0,99 1,54

Vyvoj velkorozmeérovych kuzelikovych lozisek

Vyvoj a vyroba velkorozmérovych
lozisek patfi jiz fadu let ke stézej-
nim programm koncernu ZKL.
Na zacatku se jednalo o radidlni
soudeckova loziska. Rostouci
zajem o loziska vétSich rozmé-
ri se promitl do dal$iho vyvoje
novych typl loZisek, jako jsou
kulickova, vale¢kova, axial-
ni soudeckova a kuzelikova.
Jednalo se prevazné o loziska
do aplikaci v t&zkém pramysiu
a energetice.

ZKL - Vyzkum a vyvoj resi
v soucasnosti nové aplika-
ce velkorozmérovych lozisek
s dlouhou Zivotnosti pro ulozeni
rotoru vétrnych elektraren. Vyvo-
jové prace probihaji od roku 2014
a do sériové vyroby je jiz zavedeno
mnoho rozmérovych typUl radidlnich
soudeckovych loZisek. V konstrukci vé-

hoto

trnych elektraren existuje nékolik
koncepci uloZeni rotord. Jedno
z perspektivnich ulozZeni, pro

zvétsujici se vykony elektra-
ren, je uloZeni s jednofadymi
kuzelikovymi loZisky. Z to-

vé kapacity koncernu ZKL
nyni zaméreny na projekty

s timto typem lozisek do
velikosti 2,5 metru vnéj-
Siho prliméru. Pro zajis-
téni vyroby lozisek v této
velikosti s poZzadavkem
na vysokou spolehlivost

a zivotnost v ulozeni,
musi byt provedena fada
vyvojovych ukoll a tech-
nologickych zkousek, jak
v oblasti konstrukce a navr-
hu, v€etné pokrocilych simu-
laci, tak v oblasti materidlového

inZzenyrstvi, tepelného zpracovani a samotné
technologie vyroby od polotovaru k dokonc¢o-
vacim operacim. Aplikace téchto lozisek ve
vétrnych elektrarnach s sebou prinasi nutnost
optimalizovat valivy kontakt elementd s obéz-
nymi drahami loZiskovych krouzk{ v unikatnim
modifikovaném provedeni. Koncepce kleci
kuzelikovych loZisek je feSena ve dvou varian-
tach. V provedeni s ¢epovou, a specialné pro
tento pfipad vyvinutou, segmentovou kleci.

Rozsifenim rozmérovych technologickych
moznosti koncern ZKL, jako predni vyrobce
lozisek pro vétrnou energetiku, obsahne vel-
kou vétSinu aplikaci uloZeni rotoru vétrnych
elektraren, coz je pfislibem perspektivni bu-
doucnosti.

dlivodu jsou vyvojo-

Ing. Libor Prochazka
vedouci Odboru konstruovani
a technickych vypodta

ZKL - Vyzkum a vyvoj, a. s.



Automatizované zkousky lozisek

Pro potfeby vyzkumné-vyvojovych aktivit, benchmarkingu, vali-
dace konstrukénich parametrd vyrobkd a ovérovani kvality produkce
loZisek ZKL, disponuje spole€¢nost ZKL — Vyzkum a vyvoj, a.s. vlastni
laboratofi pro analyzy a zkousSeni lozisek. Zkousky jsou realizovany na
stanicich rliznych velikosti, typl a technického feseni, dle pozadavk(
na prislusnou zkousku.

Zvysujici se naroky na kvalitu loZisek vedly k postupné inovaci
zku$ebnich stanic sméfujici k celkové automatizaci provadéné zkousky
od spusténi, zabéhu lozisek, realizace, az po ukonceni zkousky na
zékladé dat o stavu zkousenych loZisek, nebo vstupnich poZzadavk{
na zkousku.

Centralni fidici pocita¢ stanice obsluhuje v§echny hlavni motory,
zatézovani, mazani, chlazeni, véetné snimani a vyhodnocovani dia-
gnostickych dat zkousenych vzorkd. Program pocitace disponuje

Sirokym spektrem moZnosti nastavovani priibéhu zkousky dle speci-
alnich pozadavkl zadani. Jde hlavné o fizeni otacek motord, zatizeni
loZisek a nastaveni mazacich podminek.

Pocita¢ ziskava data ze senzor(i o celkovém stavu vech subsys-
tém0 - teplota mazaciho oleje a jeho prdto¢né mnozstvi, aktualni tlak
v zatézovacich rozvodech, teplota a pratok chladici kapaliny a teploty
a vibrace jednotlivych zkousenych lozisek. Na zakladé téchto dat Ize
vyhodnotit aktudlni stav lozisek, zpisob mazani a ztratovy vykon lozisek.

VSechna data jsou zaznamenana a jsou dostupna pro dalsi detailni
zpracovani. Zku$ebni stanice je pouzivana k testovani prototypd, no-
vych vyrobkd, kontrole kvality sériové vyroby lozZisek produkovanych
vyrobnimi zavody koncernu ZKL a externim zkouskam dle pozadavk(
zékaznik(. Hlavnim pfinosem inovace je zpfesnéni zkusebniho procesu,
rozsifeni moznosti testovani a zvyseni kvality dat z prlibéhu zkousky.

Pro zhodnoceni kvality materialu a jeho odolnosti proti kontaktni
Unavé je na zkusebné loZisek provozovana zkusebni stanice pro
zkousky plochych vzorkd. Na zafizeni je mozné ovérovat kvalitu ma-
teridlu a jeho tepelného zpracovani a provadét vyzkum vlivu maziva
na trvanlivost valivého kontaktu.

Tento stroj je vybaven fidicim pocitacem, ktery zaznamenava data
ze zkousek a vyhodnocuije vibraéni charakteristiky zkousenych vzorkd.
Z pribéhu vibraci a stanovenych limitl je mozné detekovat Uinavové
poskozeni typu pitting na obézné draze vzorku a vyhodnotit odolnost
materialu. Vyzkum v oblasti mazani, materialu a jeho tepelného zpra-
covani je zékladem pro zvyseni kvality dodavanych valivych loZisek.

Cilem koncernu ZKL je dodavat kvalitni a ovérena loziska, ktera
budou spliiovat naro¢né poZzadavky zakaznikd v rdznych prmyslovych
odvétvich po celém svété. ZkuSebna lozisek je nezbytnym &lankem
ZKL k dosazeni tohoto cile.

Ing. Jakub Némecek
vedouci Odboru zkusebny a metrologie
ZKL - Vyzkum a vyvoj, a.s.

Spoleénost ZKL - Vyzkum a vyvoj, a.s.

specialnich lozisek.

e Zpracovani aplikanich vypoctl lozisek.
e Odborny dozor pfi montazi lozisek.

e Komplexni ovéreni kvality loZisek.
* Repase lozisek.

Kontaktni udaje:

Ing. Jakub Némecek
vedouci Odboru zkusebny a metrologie
ZKL - Vyzkum a vyvoj, a. s.

8 jakub.nemecek@zkl.cz

nabizi svym zakaznikiim soubor sluzeb, které dopliuji prodej lozisek.

Nabizime zpracovani konstrukénich navrhl, odbornych analyz a aplikacnich vypoctd pfi feSeni veskeré problematiky tykajici
se vSeobecného strojirenstvi se specializaci na valiva loZiska a jejich pfisluSenstvi.
e Spoluprace pfi konstrukénim navrhu Vaseho zafizeni - InZenyring, MKP se zaméfenim na kontaktni ulohy, konstrukce

e Odborna Skoleni veSkeré problematiky spojené s lozisky a jejich pfislusenstvim.

» Metalografické a metrologické rozbory presnych strojnich dilli na Urovni loZiskové vyroby.

e Zkousky vykonnostnich parametr( lozZisek a specialni zkousky dle pozadavk.

e Odborna analyza primarni pri€iny poskozeni strojnich soucasti nebo zni¢eni lozisek.

e Soudni znalecké posudky v oboru vS§eobecné strojirenstvi se specializaci na loZiska a jejich pfisluSenstvi a aplikaci.

+420 702 175 091

+420 544 135 371




Inovaéni potencial ZKL
pohledem Technologického centra koncernu

Technologické centrum koncernu ZKL
predstavuje samostatna dcefina spole¢nost
ZKL - Vyzkum a vyvoj, a.s. Jak jiz nazev na-
povida, hlavnim zameérenim spole¢nosti je
management vyzkumné-vyvojovych aktivit,
inovaci a technického rozvoje v koncernu.
Technologické centrum dale zastituje vSechny
klicové procesy tykajici se techniky a kvali-
ty: predstavuje projekéni organizaci pro cely
koncern, vykonava ¢innost hlavniho metalurga
a metrologa, zajistuje dohled na koncernové
urovni v ramci managementu integrovaného
systému kvality, bezpec¢nosti a environmentu.
PIni ukoly v ramci aplikovaného vyzkumu i ex-
perimentalniho vyvoje, validuje nové produkty
a technologie, zajistuje aplika¢ni, expertni
a znaleckou €innost.

O aktualnim déni v koncernu v oblasti
techniky a inovaci i vyhledu do budoucnosti
technického vyvoje v oboru valivych lozisek
jsme hovofili s technickym feditelem koncernu
a vykonnym feditelem ZKL - Vyzkum a vyvoj,
a. s. Dr. Liborem Nohalem.

POJEM ZKL

B Koncern ZKL, jak byste ho charakterizoval
z pohledu produktového portfolia?
Produkty se zna¢kou ZKL tvofi prevazné
valiva loziska a jejich pfislusenstvi, ale vyra-
bime i nastroje, pfipravky a technologické
centrum poskytuje projekéni €i expertni sluzby
i zakaznikim mimo koncern, véetné soudnich
znaleckych posudki. Uplatnéni nasich vyrobkd
je orientovano na Siroké spektrum zakaznikd
z rdiznych oblasti prdmyslu. Kromé standard-
nich prdmyslovych loZisek, feknéme katalogo-

vych, vyvijime a vyrabime i zakaznicka feseni
loZisek a loZiska pro technicky velmi naroc¢-
né aplikace v Zelezni¢nim, zpracovatelském,
energetickém, nebo i v leteckém primyslu.

B Mdzete uvést néjaké priklady?

Jedna se napfiklad o axialni soudeckova
loZiska z produkce brnénského zavodu, ktera
nyni prosla inovaci do prémiového standardu
NEW FORCE. Tento typ loZisek na nejvyssi
technické urovni kvili komplexnosti vnitini
konstrukce vyrabi jen Spicka svétovych vy-
robcl a ZKL je tradiéné jednim z nich.

Dalsim prikladem z tohoto zavodu je pro-
gram loZisek pro hlavni rotory vétrnych elekt-
raren. Za poslednich sedm let, kdy se tomuto
segmentu intenzivné vénujeme, jsme vyvinuli
fadu soudeckovych lozZisek od vnitfniho pra-
méru 500 do 950 mm. Kromé soudeckovych
loZisek jsme se zaméfili aktualné i na projekt
kuzelikovych loZisek, jejichz uplatnéni je ze-
jména v rotorech offshorovych elektraren.
Technickou Urover nasich vyrobkl v tomto
segmentu, srovnatelnou se svétovou $pickou,
dokazuje rostouci poptévka prednich vyrobct
vétrnych elektraren z celého svéta.

ZELEZNICE

- atraktivni a udrzitelny
zpusob dopravy

B Kromé vétrné energetiky nabyva celosvé-
tové na vyznamu i Zelezni¢ni doprava. Jak
je tomu v ZKL?

Obdobné, loziska pro zelezni¢ni primysl
jsou jiz nékolik let prioritné budovany vyrob-

ni program v nasem zavodé v Klasterci nad
Ohti. Zde bych uvedl pfiklady vyrobkd, at uz
pro napravy, nebo tlapové ¢i trakéni motory
kolejovych vozidel. V tomto segmentu se vzdy
jedna s ohledem na konzervativni pfistup za-
kaznikd o dlouhodobé vyvojové projekty pro-
chazejici fadou validaci a zkousek. Nicméné
finalni produkt pak ma zajistén dlouhodoby
odbyt, protoze inovace v Zelezniénim seg-
mentu probihaji spiSe skokové. Z aktualnich
projekt bych zminil valeCkova loZiska pro
trakeni motory, ktera prosla témér pétiletym
vyvojem. Kromé vysokého rozsahu provoznich
teplot od -60 °C do 100 °C, musela obstat
pfi extrémné vysokych zkusebnich otackach.
Uplatnéni tato loziska nachazi v nakladnich
diesel-elektrickych lokomotivach s uctyhod-
nym vystupnim vykonem 5 000 kW. V lorfiském
roce jsme také dokonc¢ili inovaci a certifikaéni
proces TSI napravovych valec¢kovych lozisek
typu WJ/WJP, kde nabizime nasim zakazni-
kdim feseni s vy$Simi vykonnostnimi parametry
proti nasi konkurenci. Kromé toho v leto$nim
roce pokracuje aplika¢ni faze vyvoje valecko-
vych napravovych jednotek typu CRU s pro-
dlouzenym servisnim intervalem.

B Maji zminéné produkty néco spolecného?

V8echny zminéné inovace spojuje nékolik
spole¢nych vlastnosti. Jedna se o produkty
s vysokou pfidanou hodnotou pro konco-
vého uzivatele, at uz mérené spolehlivosti,
zivotnosti, nizkou energetickou naroénosti,
nebo nizkymi naklady Zivotniho cyklu (LCC).
Ve velké mife se jedna o originalni feSeni ZKL
chranéné patentovou ochranou.

To vlastné charakterizuje znacku ZKL, re-



spektive cely koncern. Pfinasime pro naseho
obchodniho partnera rychlé a originalni feSeni
s vysokou uzitnou hodnotou.

ZKL - VLASTNIi CESTA

B Jakym zpusobem dosahujete téchto vy-
sledki?

Velkym benefitem ZKL je, Ze se jednd o Ces-
ky koncern s tuzemskym kapitalem s relativné
Stihlou strukturou. To pfinasi rychlé kompetent-
ni rozhodnuti, kterého nadnarodni korporace
nejsou schopny. Diky tomu jsme, oproti nasi
konkurenci, schopni rychle, a hlavné efektivné,
reagovat na detailni poZadavky nasich zakaznik{
a tim umoznit dokonceni vyvoje jejich produktu
s nasimi lozisky ve velmi kratké dobé radové
mésicU, dle naro¢nosti projektu. Koncern také
vyznamné investuje do vyrobnich technologii,
zkuSebnich a méficich zafizeni, modernich soft-
warovych feseni a digitalizace. To ndm prinasi
potfebné informace z provozu a zajistuje stabilitu
a obecné kvalitu vyroby. No a zakladem vseho
je vyborny tym spolupracovnikd, ktery hraje
v celém procesu kli¢ovou a z mého pohledu
nejvyznamnéjsi roli.

B Nabidka trhu prace technicky vzdélanych
pracovnik(i byva zmiriovana jako problema-
ticka, jak to vnimate Vy?

V tomto si myslim ma ZKL vyhodu, Ze jsme
danou situaci nepodcenili a jiz nékolik let mame
zaveden program naboru novych mladych pra-
covnikd do kliGovych pozic v ramci technologic-
kého centra. Velmi k tomu pfispiva dobra spolu-
prace s vysokymi Skolami, zejména s Vysokym
ucenim technickym v Brné. Spolupracujeme
s univerzitami nabidkou témat diplomovych
a dizertaCnich praci, odbornych prednasek
¢i trainee programu pro studenty s moznosti
pfechodu do plného pracovniho Uvazku. Jako
dobry zaklad pro technickou praci pfi vyvoji
loZisek je studium materidlového inZenyrstvi,
kontaktni mechaniky, tribologie, technologie,
metrologie apod.

Co se tyka naseho tymu, tak musim fici,
ze je dobre profilovan, jak do vékového roz-
loZeni, tak do odborného zaméreni. Podafilo
se nam postupné zajistit persondlni nahradu

spolupracovnikd po jejich odchodu z firmy
mladsimi kolegy. To tymu pfinasi rizné pohle-
dy na feSenou problematiku a ¢asto diky tomu
nalézame nova originalni feseni. K tomu nam
dopomaha i implementace modernich nastroji
navrhu, validace a metrologie. Prace na vyvoji
lozisek je naro¢na a vyzaduje znalost z rliz-
nych védnich obor(, s velmi dobrou znalosti
matematiky jako pracovniho nastroje technika.
Pro technika je znalost matematiky jako pro
spisovatele znalost psani a ¢teni. Proto se
plné ztotoznuiji s tim, Ze je velmi dllezity apel
na kvalitni, srozumitelnou a zajimavou vyuku
matematiky od zakladnich $kol po vysoké
Skoly. Problematika technického Skolstvi zatim
neni vyfeSena, pocet kvalitnich studentd je dle
mého ve spolecnosti fixni, a proto je zapotfebi
ne zvy$ovat pocet studentd techniky, ale mo-
tivovat nejkvalitnéjsi studenty k jejimu studiu.

LOZISKA ZITRKA

B Zminujete moderni nastroje pro navrh
a vyvoj loZisek, mizete byt konkrétnéjsi?
Kromé dnes béznych nastrojd v ramci navrhu
vyrobku, jako jsou jiz implementované PLM
a CAD systémy, jsou to numerické simulace
metodou konecénych prvkl s vlastnimi meto-
dickymi a vypoc¢tovymi pfistupy. Pro néavrh lo-
Zisek a verifikaci navrzenych parametr( vyrobku
vyuzivame vlastni fyzikalni vypo&tovy model
popisujici déje v loZisku. Tento model je z mensi
¢asti vyuzit i v ramci aplikacniho inZzenyrstvi pro
navrh optimalniho feseni pro zakaznika.
Zaroven jsme schopni diky vlastni zkusebné
validovat jak prototypy, tak i nové simulaéni
pfistupy. Pro prototypovani pouzivame také
aditivni technologie, véetné kovového tisku.
Témito kroky Ize vyrazné urychlit vyvojovy
proces a experimentalné si ovéfit navrhované
konstrukéni feSeni. Kromé toho spolupracujeme
na vyzkumnych Ukolech a realizaci specialnich
zkousek s vyzkumnymi centry a akreditovany-
mi laboratoremi jak v Ceské republice, tak i ve
svété. Diky této spolupraci miizeme vyuZivat ex-
pertnich znalosti a technologii, kterymi koncern
nedisponuje a investice do téchto technologii
by kvdli rozsahu vyuZiti nebyla smyslupina. Do
znacéné miry je tak velky rozsah spoluprace re-

Ing. Libor Nohal, Ph.D.

Narozen ve Zliné, po studiu oboru vy-
robni stroje, systémy a roboty na VUT
v Brné pokracoval v doktorském studiu
na Ustavu konstruovani VUT v Bré obo-
ru kontaktni mechaniky, NDT a diagnos-
tiky, kde zahgjil pracovni kariéru jako
vyzkumny pracovnik. V koncernu ZKL
plsobi od roku 2013 a pracoval zde jako
konstruktér, posléze vedouci Odboru
konstruovani a technickych vypoctd a od
roku 2020 jako vykonny feditel ZKL —
Vyzkum a vyvoj, a.s. a technicky reditel
koncernu.

alizovén diky dotaénim projekttim z EU a Ceské
republiky, coZ posiluje nasi konkurenceschop-
nost oproti nadnarodnim koncernim.

Investujeme do zavadéni systém( MES a no-
vych méficich zafizeni umoznujici komplexni
hodnoceni geometrie, jedna se o integrované
méfici systémy ve vyrobnim procesu a zafizeni
pro 3D optické méfeni. Diky tomu mizZeme efek-
tivnéji navrhovat zejména tvarené komponenty,
jako jsou plechové klece a optimalizovat nastroje
pro jejich vyrobu. VSe je provazané, za¢ina to
pozadavky zakaznika, pres jejich posouzeni,
navrh vyrobku, jeho vyrobu, verifikaci az po
dodani koncovému uzivateli. Diky digitalnim
technologiim jsou informace v ramci procesu
provazané.

B Kam tedy sméruje ZKL ve strednédobém
horizontu?

Vyzkumné aktivity koncernu jsou do znaéné
miry vazany na vyvoj produktt nagich OEM za-
kaznik{. Co se tyka odvétvi, tak cilime na loZiska
pro zelenou energetiku, Zeleznici, letectvi a tech-
nologické celky. Nové vyvojové sméry v sobé
integruiji pokrocilé metody tepelného zpracovani,
rdzné typy povlakl funkénich ploch, optimalizaci
mikrogeometrie s ohledem na moznosti novych
vyrobnich technologii, mechatroniku a digita-
lizaci. Proto pokracujeme napfiklad ve vyvoji
konstrukéné novych kuzelikovych lozisek pro
vétrnou energetiku a v aplikacnim vyvoji lozisek
z nanostrukturniho materidlu. Tyto nové vyvije-
né materidlové struktury lépe odolavaji vzniku
poskozeni v loZisku a prodluzuji jeho Zivotnost
a spolehlivost. Cilovymi produkty jsou zejmé-
na loziska pro zeleznice a vétrnou energetiku.
Z dlouhodobého hlediska se ¢ast nabizenych
lozisek bude slu¢ovat do vétsich technologic-
kych celkd bud' v portfoliu ZKL, nebo v ramci
konsorcia s nasimi partnery.

Z pohledu nabizenych sluzeb je pak koncern
ZKL diky rozvinutému aplikacnimi inzenyrstvi
a vlastnimu technologickému centru partnerem
pro v8echny, ktefi potfebuiji vyresit problémy
s rotaénimi zafizenimi a stroji: zvysit jejich vykon,
snizit energetickou naro¢nost, nebo pomoci
s konstruk&nim feSenim, nebo zlepSenim kvality
jejich vyrobkd.

Na zavér bych chtél podékovat v§em pra-
covniktim koncernu ZKL za odvedenou praci,
diky které se nam dafi dosahovat zvolenych
cilli a technologicky posouvat hodnotu nasich

vyrobkd.




ZKL Loziska s tuhym mazivem

Znameé pfislovi ,kdo
maze, ten jede”, pla-
ti ve svété valivych
loZisek vice nez
kde jinde. Exis-
tuji rizné typy
mazani od
nejbéznéjsich
— napf. maza-
ni plastickym
mazivem nebo
mazani olejem,
az po specialni
sucha grafitova
a disulfidova maziva
zajistujici mazaci funk-
ci pfi extrémnich pod-
minkdch, jakymi jsou napt. vysoké provozni
teploty. V poslednich letech fada svétovych
vyrobcd uvadi na trh rovnéz loziska, kterd jsou
od vyroby namazana tzv. tuhym mazivem.

Tuhé mazivo je polymerovy materidl na-
syceny olejem. Matrice polymeru vypliuje
veskery volny prostor v loZisku, pficemz za-
nechdva mezeru kolem valivych téles, kleci
a obéznych drah. Pfi rozbéhu loziska dochazi
k jeho zahrati, které ma za nasledek snizeni
viskozity oleje uvéznéného v porovité ma-

kém prostfedi. Disponuji vy§§im mnozstvim

syntetického oleje nez bézna loziska

mazana plastickym mazivem. Tim se
zvy3uje jejich odolnost vici oxidaci.

U loZisek s timto mazivem se taktéz
prodluzuje trvanlivost tim, Ze ne-
dochazi diky pevné strukture jeho
polymerové matrice k prevalovani
a hnéteni maziva.

Vyhody tuhého maziva:
¢ Neni vyplachnutelné z loziska.

® SniZzuje moznost vyskytu necistot
v lozisku tim, ze zaplfiuje témér cely
jeho volny prostor.

e Mazivo je odolné vié¢i emulzifikaci.
Také zadrzuje olej a rovhomérné ho
rozmistuje ve v§ech funk&nich prosto-
rech obéznych drah. To vSe zvySuje
ucinnost mazani a prodluzuje tak tr-
vanlivost loziska.

e Oplachovani loZiska napf. v potravinarském
priimyslu neni nadale problémem, pokud se
pouzije tésnéné lozZisko v kombinaci s tu-
hym mazivem. Pfi oplachovani se tésnéni
opira o tuhé mazivo a zabranuje vniknuti
vlhkosti.

¢ | oziska naplnéna tuhym mazivem jsou Se-

Nevyhody tuhého maziva:

* Tuhé mazivo zvysuje tfeci moment loZiska,
v disledku ¢ehoz jsou referenéni otacky
loZisek namazanych tuhym mazivem nizsi
v porovnani se standartnimi provedenimi.

Z vlastnosti loZisek s tuhym mazivem vy-
plyva jejich vyuziti u velmi Sirokého odvétvi
primyslu, jako je potravinarsky a farmaceutic-
ky prlimysl, pasové dopravniky, zemédélstvi,
lanové drahy, pfistavni jefaby, papirny apod.

Spole¢nost ZKL na konci roku 2020 vyvi-
nula prvni prototyp tésnéného soudeckového
loZiska s tuhym mazivem. Jedna se o typo-
rozmér B2-2208. Tato loziska jsou v prvnim
kvartalu roku 2021 podrobovana zatézovym
zkouskam a zkouskam na referenéni rychlosti
otaceni. Vysledky zkousek budou nasledné
vyhodnoceny, budou stanoveny vykonnostni
parametry a v blizké budoucnosti bude moz-
né projektové dodavat ZKL loziska s tuhymi
mazivy. Své uplatnéni by si méla ziskat prave
tésnéna soudeckova loZiska namazand tuhym
mazivem, pracujici v naro¢nych podminkach
ulozeni pasovych dopravnikl. Pro dalsi infor-
mace kontaktuje Oddéleni technické podpory
prodeje ZKL.

Ing. Jan Kfemen
vedouci OTPP,

trici. Olej je nasledné z matrice uvolfiovan
a dostava se do potfebnych mist funkénich
kontaktl a dochdazi tak k mazani loziska. Pri
zastaveni loZiska se pak chladnutim olej vraci
do plivodniho stavu.

Loziska s tuhym mazivem najdou uplatnéni
tam, kde je nemozné ¢i nebezpecné provadét
domazavani. Dale pak ve znecisténém &i vih-

trnéjsi k Zivotnimu prostredi. ZKL - Vyzkum a vyvoj, a.s.

Kontaktni udaje:
ZKL - Vyzkum a vyvoj, a. s.
Oddéleni technické podpory prodeje

8 support@zkl.cz +420 544 135 412

k.- www.zkl.cz

Rozvoj bytové vystavby ZKL Reality

pro bydleni, sluzby a drobnou vyrobu. Projekt nyni bude diskutovan
s méstem Klasterec nad Ohfi.

V Brné byla v poloviné roku 2020 zahdjena prvni etapa vystavby
ubytovaciho domu s kapacitou 52 jednotek o velikosti 1kk a 2kk s pla-
nem zprovoznéni jednotek v poloviné roku 2021. V budoveé pocitame
s moderni infrastrukturou, naptiklad v garazich planujeme pfipravu
pro nastupuijici elektromobily. Po dokon&eni stavby budou zahajeny
pfipravné prace na dostavbu dalSich cca 50 jednotek v ramci druhé
etapy vystavby v nasledujicich letech.

Ing. Jan Harwot
vykonny reditel ZKL Reality, s.r.o.

Spole¢nost ZKL Reality, s.r.o. ke svému stavajicimu portfoliu
nemovitosti, tvofici pfevazné bytovy fond, pfidava nové prostory,
které slouzi k bydleni. Vzhledem k sou€asnym prekazkam, spojenym
s povolovanim staveb, mohla byt vystavba zahajena az v roce 2020,
oproti plivodné planovanému terminu v roce 2019, jak avizoval ge-
neralni feditel Ing. Jifi Prasil v Zetkalaku v bfeznu 2019.

Ke konci roku 2020 se podafrilo dokongit prestavbu dvou nepouzi-
vanych objektl v Klasterci nad Ohfi a vybudovat tak dva nové bytové
domy s kapacitou 22 bytd. Byty jsou jiz nyni skoro véechny obsazeny
a ZKL Reality pfipravuje spolu s adaptaci stavajicich kancelarskych
a vyrobnich budov v Klasterci nad Ohfi i Upravu nyni jiz nepouziva-
ného vyrobniho arealu. Zamérem je, vybudovat zde nové prostory




Zeleznice:

Valeckové jednotky s prodlouzenym servisnim intervalem

V soucasnosti je v kazdém dynamicky
se rozvijejicim odvétvi kladen neustdly di-
raz nejen na spolehlivost, ale také na sni-
zovani provoznich nakladd a ekologii. Ani
zelezniéni odvétvi v téchto trendech nijak
nezaostava. V ZKL povazujeme takové
trendy za pfilezitost, a proto se spole¢nost
ZKL - Vyzkum a vyvoj podilela spole¢né s vy-
robnim zavodem v Klasterci nad Ohfi na vyvoji
nového konceptu valeckovych jed-
notek pro kolejova vozidla
(CRU - Cylindrical Roller
Unit). Nejvétsi vyhodou
pro koncového uZiva-
tele je prodlouzeni
servisniho intervalu
téchto loziskovych
jednotek az na
1,3 mil. km. Takto
prodlouzeny servis-
ni interval v konec¢-
ném disledku Seti
celkové naklady
na provoz a servis
zelezni¢nich vozidel.
Rozmérové a vykon-
nostni parametry loziska

jej umoznuiji instalovat do jiz rozmérové stan-
dardizovanych loZiskovych skiini a ¢epd, pro-
to pfi implementaci nedochazi k zasadnim
zasah(m do koncepce podvozku a nutnosti
nové certifikace.

Tajemstvi takto navyseného intervalu ser-
visu spociva nejen v preciznim provedeni lo-
ziska samotného, ale také v kvalité pouzitého
maziva. Pravé mazivo je vétsinou nejvice limi-

tujici faktor pro délku servisniho

intervalu. Aby mazivo dosahlo
co nejvetsi zivotnosti, je
zapotiebi co mozna
nejnizsi provozni
teploty, ¢imz je
zabranéno nad-
mérné degradaci
maziva. Takové-
ho snizeni tep-
loty je pravé do-
sazeno vysokou
jakosti funkénich
povrchi lozisko-
vych komponent,
a tedy i snizenim
tfeni v samotném
loZisku. Dal§im klicem

k Uspéchu je také ochrana vnitfniho prosto-
ru valeckové jednotky. Jednotkam je oproti
souc¢asnym provedenim béznych napravo-
vych véleckovych loZisek pfidana jesté jedna
bariéra ochranuijici vnitfni loziskovy prostor
v podobé krytu a tésnéni. Dale pak maji va-
le¢kové jednotky zvySenou ochranu proti
vniknuti stykové koroze vznikajici mezi vnéj-
§im povrchem jednotky a vnittkem loZiskové
skiiné, nebo mezi Eepem a vnitfnim krouzkem
jednotky. Neméné dulezita je i skutenost, Ze
véaleckova jednotka je na napravu montovana
jako jeden celek a nedochazi k jakémukoliv
odhaleni jejiho vnitfniho prostoru, coz vyrazné
snizuje pravdépodobnost vniknuti necistot
a pfipadnych fatélnich nasledku.
Vlastnosti jednotek CRU:
e delsi servisni interval, nizsi provozni néklady
e unikatni geometrie klece
e jednodussi montaz a manipulace
® nové syntetické mazivo
¢ |ozisko je namazano a utésnéno pfimo
z vyroby

e optimalizovana vnitfni geometrie
e vyssi spolehlivost a bezpe€nost

Ing. Jan Hanacek
aplikacni inzenyr ZKL — Vyzkum a vyvoj, a. s.

Inovaéni firma Usteckého kraje za rok 2020

Inovaéni centrum Usteckého kraje (ICUK)
ve spolupraci s agenturou Czechinvest a Us-
teckym krajem vyhlasilo jiz tfeti ro¢nik sou-
téZe o Inovaéni firmu Usteckého kraje za rok
2020, do které jsme se prihlasili. V soutézi se
kazdoro¢né oceriuji inovace vyrobkd, sluzeb
nebo technologii zrealizované v regionu za
uplynulé tfi roky. Odborna porota vybirala
ty nejlepsi inovace z necelych dvou desitek
pfihlasenych firem ve dvou kategoriich — malé
a stredni podniky a velké podniky.

Inovaci, se kterou jsme zvitézili v katego-
rii velkych podnikd, bylo vale¢kové lozisko

NOVAENE Firpn,

CRU urcené pro drazni primysl. Jeho spe-
cifikem je prodlouzeni servisniho intervalu
az na 1,3 mil. km pfi rychlosti 160 km/hod
bézného provozniho zatizeni. Tento proto-
typ byl vyvijen v ramci vyzkumného projektu
»,Nova generace loZisek pro zelezni¢ni apli-
kace s prodlouzenym servisnim intervalem®,
ktery jsme realizovali v obdobi 2017 — 2020
v ramci dotacniho titulu MPO programu TRIO.
Spoluresiteli projektu byli také koncernova

spole¢nost ZKL — Vyzkum a vyvoj, a. s. a VUT
v Brné.

Prvni misto nas opravriuje honosit se ti-
tulem Inovaéni firma Usteckého kraje pro
rok 2020. Na tento titul jsme opravnéné hrdi
a budeme se snazit, inovaéni potencidl i na-
dale rozvijet.

Ing. Jamila Blchova
projektova manazerka
ZKL Kilasterec nad Ohfi, a. s.




Zvyseni kvalitativnich parametru
pro axialni soudeckova loziska

SuperfiniSovani je pro spravnou funkénost a Zivotnost
loZiska zasadni a dllezitou operaci. Jedna z prvnich po-
ucek, které jsem dostal, kdyz jsem nastoupil jako technolog
brouseni. Tato poucka je vice nez pravdiva. Proto bylo
rozhodnuto, Ze strojem s tuto operaci vybavime i vyrobu
soudeckovych axialnich loZisek, o ktera je ve svété ¢im
dal vétsi zajem.

Na podzim roku 2020 se posilou strojniho vybaveni zavo-
du ZKL Brno stal novy superfiniSovaci stroj BS 212. Jedna
se o svisly superfiniSovaci stroj od némeckého vyrobce
Thielenhaus, ktery je ur€en pro superfiniSovani hfidelovych
krouzkd do vnéjdiho prdméru 200 mm. SuperfiniSovat je
mozné nejen obé&znou drahu, ale i opérné Celo. Po super-
finiSovani obou vy$e zminénych valivych ploch je zaru¢ena
nejen vynikajici drsnost (Ra 0,08), ale i vinitost a kruhovi-
tost, které jsou po této operaci hluboko pod maximalnimi
hodnotami prfedepsanymi v konstrukéni dokumentaci pro
jednotlivé typo-rozméry.

Diky kombinaci rotacniho pohybu obrobku a kmitani
nastroje opisuji brusné ¢astice sinusoidu, ktera je typic-
kou stopou pro tento typ obrabéni. V disledku prekryvani
jednotlivych sinusoid vytvareji brusné ¢astice na obrobku
stopy, které se protinaji pod uhlem. SuperfiniSovaci nastroje
pouzivaji superfiniSovaci kdmen se zrnem o hrubosti az
800 pm.

Tato technologie je vyraznym posilenim a zlepSenim
celého procesu vyroby soudeckovych axialnich lozisek
v segmentu do vnéjsiho prdméru 200 mm.

Ondrej Magr
procesni technolog ZKL Brno, a.s.

Jotes - stroj na brouseni valivych elementu

-—-—f,%

V roce 2020 byl vyznamné posilen seg-
ment pro brouseni valivych elementd pro vel-
korozmérova loziska. Pro brusirnu valivych
elementd byla dodana segmentova bruska
¢el JOTES SAB 100ST CNC.

Jedna se o CNC karuselovou brusku
schopnou brousit rovinné rotacni plochy na
rotaénim magnetickém stole o priméru 1 000
mm. Posuv smyku brusného vietene a rotac-
niho stolu je zajiStén pomoci prfedepnutych
kulikovych 8roubl spojenych servomotory
s enkodéry, kde smyk brusného vietene je
doplnén o linearni odmérovaci pravitko, aby
byla dodrzena maximalni presnost pfistaveni.
Stroj je celokapotovany, splfujici vSechny
bezpecnostni predpisy a je vybaven odsava-
nim mlhoviny. Déle je ke stroji dodana chladici
nadrz v€etné zafizeni pro udrzeni stalé teploty
chladici kapaliny. Diky tomu je stroj pIné pfi-
praven pro brouseni ve tfisménném provoze.

Velkou vyhodou je moznost pouziti stava-
jiciho typového naradi, které mame pro starsi
technologii na stroji Stanko, a neni tedy nutné
stroj timto naradim dovybavovat. V sou€asné
dobé probiha na celém pracovisti zavadéni
systému 5S. Tento stroj je vyznamnym po-
mocnikem pro brouseni valivych elementl
v segmentu velkorozmérovych lozisek.

Ondrej Magr
procesni technolog ZKL Brno, a. s.



Nova zastoupeni ZKL pro trh Ukrajiny, Ruska a Turecka

Realita podnikani je dnes takova, Ze mno-
ho malych i velkych spole¢nosti pfi svém rlistu
premysli o vstupu do jinych regiond, zemi
a poté na i kontinenty. Prvnim krokem na
této cesté je vytvoreni mezinarodni distribucni
sité, jejiz rlst vede k drunému, odvaznéjsimu
kroku, k otevieni pobo¢ky &i zastoupeni.

Koncern ZKL uspésné prekonal prvni krok,
kterym bylo vytvoreni fungujici distribu¢ni sité
ve vice nez 70 zemich svéta. Ta dnes zajistuje
export ve vysi az 90 % trzeb spole€nosti. Na
zakladé dlouhodobych informaci pochazeji-
cich od distributor( v rliznych zemich iden-
tifikovala spole¢nost ZKL slibné trhy pro své
vyrobky a systematicky otevira zastoupeni
v kliovych teritoriich. K fungujicim zastou-
penim v Argenting, Cing, Indii a Némecku
pribyly dvé nova pro trhy Ukrajiny a Ruska
v roce 2019 a Turecko v roce 2020.

Zastoupeni ZKL pro trh Ukrajiny
a Ruska

1. zafi 2019 byla nové oteviena zastu-
pitelska kanceldr na Ukrajiné, kterou vede
Evgeniy Mochenko, specialista s vice nez 10
lety zkuSenosti v oboru loZisek.

Spole¢nost ZKL dynamicky roste a Uspés-
né se rozviji. Trh Ukrajiny a Ruska, ktery se jevi
velmi slibné, si proto vyzadal otevreni nového
zastoupeni. Jedna se o dalsi krok smérem
k setkavani se zakazniky skupiny ZKL, kte-
ra vénuje vyznamnou pozornost zlepSovani
a rozvoji Urovné sluzeb a podpory prodeje pro
sveé distributory a koncové zakazniky pfimo
v regionu, ve kterém plsobi. Zastoupeni za-
jisti pohodInéjsi praci s klienty, ktefi s nami
spolupracuji.

,Otevieni nového zastoupeni je duleZitym
krokem ve strategickém rozvoji spole¢nosti.
Jeho hlavnim cilem je provadét marketingo-
vé aktivity ke zvySeni reputace a povédomi
o znacce ZKL. Dale pak tvorba a podpora

Sedat Dobruca

velkych projektll s koncovymi uzivateli; rychlé
feSeni spornych otéazek a stiznosti; identifikace
a eliminace faktord brzdicich rdst trzeb ve
svéfeném regionu,” uved| Evgeniy Mochenko.
sPlanujeme také vytvorit a zavést logisticky
systém pro stabilni dodavky naseho zbozi
spotrebitelim na Ukrajing,“ dodal Mochenko.

Navzdory celosvétové pandemii se nové
vytvorena zastupitelska kancelar jiz zuCast-
nila vlastnim stankem nejvétsi, pro Ukrajinu
mezinarodni, vystavy ,Primyslové férum*
v Kyjeve. Ziskala akreditaci na dodavky do
nejvétsich holdingl a oznamila vytvofeni me-
ziskladu s nejprodavangjsimi lozisky, aby tak
uspokoijila rostouci poptavku ukrajinskych
a ruskych spottebitell.

Na Ukrajiné a v Rusku v posledni dobé
zaznamenavame trvaly trend zvysuijici se po-
ptavky po loziscich ZKL. ,,Rok 2020 byl pro
ZKL v téchto regionech uspé&snym rokem.
Obchodni obrat se zvysil navzdory krizi zpQ-

sobené virem COVID-19. Navic pfeorientovani
spotfebitelll z prémiovych znacek na stejné
kvalitni, ale cenové dostupnéjsi produkty ZKL,
je zarukou dalsi jisté propagace nasi spole¢-
nosti na trzich postsovétského prostoru,“
zhodnotil uspéchy nového zastoupeni jeho
vedouci Evgeniy Mochenko.

Zastoupeni ZKL v Turecku

Kancelar ZKL v Turecku byla zaloZzena
1. ¢ervna 2020 v Istanbulu. Zastupcem pro
turecky trh se stal nas dlouholety obchodni
partner, pan Sedat Dobruca. Je to zkuseny
profesional s vice nez 20letou zkuSenosti
v prodeji lozisek a vzdélanim v tomto oboru.
»LoZiska, to je pro mé rodinna tradice,“ fekl
Sedat Dobruca. ,,V tomto sektoru podnikal jiz
mUj pradédecek, dédecek i mUj otec.”

Mezi dllezité Ukoly pobocky patii prede-
vSim reprezentace znacky ZKL na tureckém
trhu s cilem, stat se viditeln&j$i a znaméjsi.

Castgji komunikovat se zékazniky a distribu-
tory. Byt jim na blizku a pomoci jim fesit jejich
specifické pozadavky a problémy. V nepo-
sledni fadé je pak dllezitym Ukolem i zvy$eni
prodeje lozisek znacky ZKL na mistnim trhu.
~Potencidl vidim v tézkém prdmyslu, u vy-
robcU strojd a v zemédélstvi,“ uved| Sedat
Dobruca. ,Jako zastupce ZKL budu tvrdé
pracovat na zlep$eni prodeje a vytvareni
dlouhodobych vztah( se zakazniky,*“ dodal.
»Spolec¢nost ZKL v minulych letech proved-
la velmi dllezité investice a stala se velkym
hraéem na loziskovém trhu. ZKL dodava sva
loziska do rGznych typd prdmyslu po celém
svété. Jsem si jisty, ze diky silnym referen-
cim a vyrobnimu sortimentu turecky trh vice
prilakame.”
Ze zdrojl sestavila
Hana Luxova,
marketing ZKL Bearings CZ, a.s.

Kontaktni uidaje:

@ Evgeniy Mochenko
Sedat Dobruca

8 evgeniy.mochenko@zkl.cz
sedat.dobruca@zkl.cz

(+38) 067 185 88 83
(+90) 532 569 3960

k.- www.zkl.eu




ZKL Rodamientos S.A.
Vas efektivni partner v Latinské Americe

Rok 2020 zagal nelehnou politickou a so-
cidlni situaci vyvolanou rychlym nastupem
pandemie COVID-19 v zemich Latinské Ame-
riky. VSechny ekonomickeé aktivity se utlumily.
Neznama situace zménila planované strategie
a prinesla velké ekonomickeé nasledky a ztraty
po celém svéteé.

VIady jednotlivych zemi zavedly drasticka
opatreni ke kontrole pandemie. Doslo k uza-
vieni letit, vnitrostatnich a mezinarodnich
hranic, byly nafizeny povinné karantény a dalsi
izolaéni opatfeni. To vSe nas postavilo do si-
tuace, kdy nebylo mozné splnit ukoly tak, jak
jsme si je naplanovali. Nova realita nas priméla
reflektovat na aktualni stav. Zacali jsme rozvi-
jet adaptacni strategie a techniky, se kterymi
bychom se dostali blize k zakazniklm, i kdyz
ne pfimo tvafri v tvar, ale alespor na dalku.
OkamZité jsme se rozhodli vytvorit operativni
tym spole¢né s Oddélenim technické podpory
prodeje spole¢nosti ZKL. Zamérem tymu bylo
nabidnout zékaznikdm $kolici a prezentaéni
programy produktd, tak abychom efektivné
vyuzili dobu uzavéry ekonomiky.

Zameérili jsme se na vyvoj potfebnych
nastrojd a zacali jsme nasim zakaznikdm
poskytovat virtualni Skoleni, obchodni
jednani a technickou pomoc. Kromé toho
byly usporadany virtualni veletrhy, k jejichz
Ucasti byla pozvana i spole¢nost ZKL. Prvni
zorganizovalo EXPOAGRO. Mega vystava
argentinského zemédélského primyslu se
poprvé uskuteénila virtualnim zplsobem a jeji

Pablo Méndez

Silvina Tomassoni

A\

soucasti byla i spole¢nost ZKL. Podafrilo se

chilského tézebniho prdmyslu — EXPOMIN
Virtual. Obé vystavy nam umoznily kontak-
tovat nové potencialni zdkazniky pro rozvoj
obchodu v regionu.

Na analyzu sitauace, ve které jsme se
ocitli, jsme méli malo ¢asu. Nicméné byla
ucéinéna dulezita rozhodnuti. Vedeni spole¢-
nosti ZKL pfislo se spravnou vizi a okamzité
zavedlo vSechny potfebné kroky k tomu, aby
bylo mozné pokracovat ve vyrobé a expedici
loZisek standardnim zplsobem. Tim zabranilo
riziku nedostatku nebo zpozdéni dohodnu-
tych dodavek. Spole¢nost ZKL jednala rychle
a v8echny informace sdilené s klienty byly
efektivni. Rok 2020 byl bezpochyby rokem,
kdy jsme nasim zakaznikiim dokazali, Ze jsme
spolehlivym obchodnim partnerem a Ze se
spole€nymi silami snazime o Uspésné pre-
konani celosvétové nelehkeé situace.

| kdyz se v roce 2021 stéle musime pfi-
zpUsobovat epidemiologickému stavu, nase
snaha se i nadéle zaméfuje na rozvoj pramy-

slového trhu a na podporu nasich autorizova-
nych dovozcUl a distributor( z celé Latinské
Ameriky. V letoSnim roce bude mit navic nasSe
dcefinna spole¢nost ZKL Rodamientos S.A.
na starosti také komeréni rozvoj znacky v Bra-
zilii. Tento krok nam umozni sjednotit marke-
tingovou a prodejni podporu v regionu, véetné
homologacnich praci a dohod o dodavkach
mezi partnerskymi spolec¢nostmi se sidlem
v celém regionu. Jsme presvédcéeni, Zze nam
nova obchodni struktura pomUze uspokojit
potieby brazilského trhu a stanovit nezbytné
metody pro rozvoj nasi znacky v tomto jiho-
americkém gigantu.

ZKL se v Latinské Americe nezastavi.
Podnika veskeré kroky pro to, aby i nadale
zUstala strategickym partnerem, kterého vase
spole¢nost potiebuje a kterého si zaslouZi.
Adaptace a rychla reseni jsou v této dobé
zékladem dlouhodobého uspéchu.

Pablo Méndez
reditel ZKL Rodamientos S.A.

Edson Almeida

Kontaktni udaje:
Pablo Méndez

Edson Almeida

pablomendez@zklgroup.com.ar
8 stomassoni@zklgroup.com.ar
soporte@zklgroup.com.ar

+54 9 11 3944 - 6505
Silvina Tomassoni +54 9 11 6241 — 7681
+55 11 9 8197 - 6117

Pablo.mendez998
@ stomassoni
edsonzkI3010
® .
zkl_rodamientos_sa
h- www.zkl.eu




Spolecnost ZKL Klasterec nad Ohri posiluje
vyrobu a vyvoj axialnich lozisek do pruméru 500 mm

V posledni dobé zaznamenavame velky
potencial v oblasti axialnich kulickovych lozi-
sek s vnéjs$im primérem od 190 do 500 mm.

Tomuto trendu se snazime vyrovnat a ne-
vyhnutelnym krokem je posileni a inovace
vyrobnich, ale také vyvojovych kapacit. VyuZili
jsme dota¢nich moznosti evropskych progra-
mU podpory vyzkumu, vyvoje a inovaénich
aktivit, konkrétné Operaéniho programu Pod-
nikani a inovace pro konkurenceschopnost
— programu podpory POTENCIAL. Cilem této
inovaéni strategie bylo vytvoreni a nasledny
rozvoj vyvojového centra.

V prvni etapé - v listopadu 2020, jsme pofi-
dili vhodnou progresivni vyrobni technologii na
vyrobu kuli¢kovych axidlnich lozisek priimérd
od 190 mm do 500 mm. Soubor zakladnich
technologickych prostfedkd zahrnuje CNC
stroj pro presné brouseni obéznych drah, CNC
stroj pro presné brouseni vnitfnich prdmérd
a CNC superfiniSovaci stroj pro dokoncova-
ci operace obéznych drah loZiskovych dild.
VSechny tfi stroje nové generace zajistuji velmi
presné parametry jakosti povrchu obéznych
drah a pfipojovacich rozmérd.

Po zprovoznéni vyvojového centra, vy-
baveného vhodnou technologii pro brouse-
ni obéznych drah a otvorl a pro kone¢nou
Upravu brousenych ploch superfiniSovanim,
jsme dostali prilezitost a ziskali vhodné pod-
minky dale vyvijet tento sortiment lozisek
nad 190 mm az do priiméru 500 mm. Doslo
ke zleps$eni jakostnich parametr( obéznych
drah (drsnosti, vinitosti) loziska, snizeni va-
livého odporu a tim k prodlouzeni Zivotnosti
a snizeni energetické naroc¢nosti pfi provozu
téchto lozisek. Takto vyrabéna loziska se
svymi parametry rovnaji nizkoenergetickym
loZisklm konkurence.

Na zprovoznéni vyvojového centra jsme
navazali hned v lednu nasledujiciho roku
2021, kdy nam byl schvélen dalSi navazu-
jici projekt Rozvoje prdmyslového vyvoje
a inovaci axialnich lozisek. Pro umoznéni
kompletniho a $irs§iho vyzkumu a vyvoje vy-
robniho procesu je potfeba do vyrobnich
strojnich kapacit vyvojového centra doplnit
dalsi dva stroje nové generace pro dokon-
Covaci operace loziskovych dil( axidlnich
loZisek velkych rozmérd a to konkrétné CNC
brousici stroj pro pfesné brouseni stran/Cel
a CNC brousici stroj pro presné brouseni
povrchu loziskovych dild. Pfedpokladané
dodani stroju je planovano na jafe roku 2022.

Pofizeni pokrocilych vyrobnich technologii
je zakladem pro inovace ve strojirenstvi a vede
k uspokojovani vysokych narok( na pfesnost
vyroby, jakost, spIinéni pfisnych parametr(
integrity povrcht lozisek, ale také ke zvyseni
produktivity.

VSechny tyto parametry je potfeba v ramci
vyvojového centra zaroven ovéfit. Proto jsme
do druhé etapy rozvoje vyvojového centra
zaradili také tfi pfesna méfici zafizeni.

Prvnim z nich je tfisouradnicovy stroj (3D)
s vysokou presnosti (0,1 pm), ktery méfi a ske-
nuje vSechny tvary dotykovou kuli¢kou na
konci ramene. Pfistroj nam pom(ze méfit
velké prdméry az do 500 mm, roztece obéz-
nost Cel, atd. Nyni mame k dispozici pfistroje
schopné méfit parametry do prdméru 300
mm. Pofizenim nového pfistroje se nam zvétsi
mozny rozsah méfeni pro nové vyzkumné
projekty a zefektivni méfeni téchto parametra.

Dal&im pofizovanym méridlem je méfi-
dlo kruhovitosti, valcovitosti — méfi uchylky
kruhovitosti na loZiskovych drahach, méfi
vélcovitosti povrchu, dér a dalSich rotacnich
ploch na loziskovych dilech. Také Ize méfit
rovinnost plochy ¢el a dalSich rovinnych ploch
na dilech loziska. Zajisti u¢inné a efektivni
méfeni tvaru pro kontrolu kvality. Jedna se
0 vysoce presny, pocitaéem fizeny model pro
méreni rotacné symetrickych obrobkd. Ma
vysokou polohovaci rychlost, automatické
centrovani a nivelovani, maximalni presnost,
objem méreni a schopnost zpracovani velmi

tézkych obrobkd. Pristroj zvétsi rozsah mé-
feni pro verifikaci technologickych podminek
brouseni nové vyvijenych loziskovych pramérd
az do 500 mm.

Poslednim, neméné dulezitym pfistrojem
pofizovanym v ramci vyvojového centra je
Mikroskop pro méfeni plosnych deformaci,
jakymi jsou drsnost nebo struktura povrchu.
ME¥i rlizné parametry za velmi kratky ¢as
— cca 1 sekundu. Zajisti bezkontaktni meé-
feni velké oblasti, pokryva potfebnou méfici
plochu, zaroven s méfenim také zobrazuje
nasnimany predmét. Jeho vyuZiti povede ke
zvySeni kvality méfeni, ucelnéjSimu vyuziti
personalnich zdrojtl i k vykonnosti samotného
vyzkumu, pfipadné vyroby. Eliminuje lidskou
chybu. Mikroskop usnadni kontrolu drsnosti
a zajisti okamzitou optimalizaci technologic-
kych postupd, vyuZivanych a ovéfovanych ve
vyzkumné fazi projektu. Snizenim plosnych
deformaci zaru€ime vysSi uzitné vlastnosti
lozisek, snizeni vibraci, zamezime tfeni v lo-
zisku, ¢imz zajistime nizsi provozni teploty
pfi samotném chodu loZiska.

Predpokladané datum dodani presnych
meéficich zafizeni je v druhé poloviné tohoto
roku. Budou vyuzivany pro ovéfeni navrzenych
technologickych podminek pfi zavadéni no-
vych loZiskovych typl z fady axidlnich loZisek
s pradmérem nad 190 mm. Mé¥ici pfistroje
budou umisténé v opraveném a centralizo-
vaném mérovému stredisku umisténém ve
vyrobni hale, s dobrou dostupnosti k vyrob-
nim technologiim. Stfedisko je vyuzivano od
léta 2020 a nyni dojde k jeho modernizaci,
rozsSiteni, ale hlavné k dovybaveni pfesnymi
vySe uvedenymi meéficimi pfistroji.

Pofizenim celkem péti vyrobnich stroji a tfi
velmi pfesnych méficich zafizeni rozsifime
portfolio vyrabénych lozisek o dalSi rozmérové
fady axialnich kuliCkovych loZisek az do pri-
méru 500 mm, ¢imz dojde k posileni vyrobni
konkurenceschopnosti na globalnim trhu.

Ing. Jamila Blchova
projektova manazerka
ZKL Klasterec nad Ohri, a.s.




Projekty inovaci lozisek ve spole¢nosti ZKL Brno

Koncern ZKL si uvédomuje, Ze pro rozvoj
spole¢nosti je dilezité, aby probihal neustaly
rozvoj produktového portfolia lozZisek tak, aby
loZiska ZKL splfiovala pozadavky a ocekavani
kone¢nych uzivatell. Z tohoto dlvodu spo-
le¢nost ZKL klade velky dliraz na technicky
rozvoj produktd a technologii s tim spojenych.

Inovace ve spole¢nosti ZKL Brno, a.s.
Ize rozdélit do dvou zakladnich kategorii.
Prvni kategorii je vyroba loZisek, ktera vy-
chazi z jiz vyvinutych produktovych rad.
U téchto lozZisek jiz byly v minulosti vyvinuty
specifické technologické, vyrobni a kontrol-
ni procesy, které jsou nezbytné pro vyrobu
loZisek s vysokou pfidanou hodnotou. V sou-
Casné dobé jsou u téchto lozZisek inovace za-
meéreny na rozsifovani sou¢asného sortimentu
na zékladé konkrétnich pozadavkd zakaznikd.

Do této kategorie patti napfiklad lozis-
ka pro ulozeni hlavnich hfideli vétrnych
elektraren. Jedna se o dvourada radialni
soudeckova loziska, ktera sice vychazeji
z dvouradych soudeckovych lozisek vyko-
nové tfidy New Force, ale musi splnit speci-
fické pozadavky kladené na loziska ur¢ena
do takto naro¢né aplikace, kde je pozadavek
na zivotnost loZiska 30 let. Pro splnéni téchto
pozadavkl musel byt uzplsoben kompletni
proces vyroby téchto lozisek od poZzadavkd
na vstupni polotovar, pres proces tepelného
zpracovani a tfiskového obrabéni az po po-
zadavky na montaz loZiska. Samoziejmos-
ti pak je nepretrzitda mezioperaéni a findini
kontrola véetné kontroly findlnich dild NDT
metodami a 100 % zpétna sledovatelnost
kazdého loziska az k polotovaru. O Uspé&Sném
zvladnuti téchto pozadavk( ve spole¢nosti
ZKL jasné vypovida zvySena poptavka po
téchto loziscich nejen od souasnych odbé-
ratell, ale také od novych zakaznikl z celého
svéta a prabézné rozsifovani portfolia loZisek
v tomto segmentu.

Dal$im prikladem z této kategorie je
vyroba pfri¢né délenych lozZisek, a to jak
soudeckovych, tak valeckovych. U téchto
lozisek je kli¢em k Uspéchu zejména proces
tepelného zpracovani a proces technologie
déleni loZiskovych krouzk(. Diky vyvoji v téch-
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to oblastech v minulych letech, spole¢nost
ZKL kazdoro¢né v ramci inovaci vyrabi na
prani zakaznikd délena loziska.

V neposledni fadé je potfeba také zminit
vyrobu velkorozmérovych axialnich soude¢-
kovych lozisek vykonové tfidy New Force
s mosaznou kleci. Na zakladé poptavky za-
kaznik{ z energetického priimyslu, spole¢nost
ZKL v roce 2020 vyrobila v ramci inovacniho
procesu 5 velikosti axidlniho soudec¢kova loZis-
ka fady 294 a to v priméru ¢epu od 600 mm
do prdiméru ¢epu 1 000 mm. Vyroba takto
velkych loZisek je slozita nejen s ohledem na
dodrzeni pfisnych geometrickych toleranci pfi
konkurenceschopnych nakladech, ale také
s ohledem na manipulaci s obrobky, kdy jeden
valivy element loZiska 294/1000EM NF vazi 43
kg a celé lozisko pak 3 400 kg.

Druhou kategorii je pak vyvoj zcela no-
vych lozisek nebo inovovani celych lozisko-
vych fad na loZiska vyssich vykonovych tfid.
U téchto projektl dochazi v ramci inovaéniho
procesu k vyvoji technologie vyroby a zplisobd
kontroly tak, aby byly spinény poZadavky dané
vykresovou dokumentaci loZisek. V roce 2020
byly dokonceny dva inovacni projekty.

Prvnim projektem bylo inovovani fady
axialnich soudeckovych lozisek rady 294
s plechovou kleci do vné&jsiho priméru 200
mm na vykonovou tfidu New Force. V ramci
tohoto projektu byla inovovana rfada axialnich
soudeckovych lozisek do velikosti 29418EJ
NF. Tato loZiska patfi svou geometrii k vyrobné
dosazeno pozadovaného tvaru obéznych drah
a predepsanych geometrickych toleranci pfi
konkurenceschopnych nakladech, byla pro
dokoncovaci operace obéznych drah zvolena
kombinace soustruzeni obézné drahy za tvrda
s naslednym superfiniSovanim povrchu. Vhod-
nou volbou technologickych podminek je pfi
této kombinaci dosaZeno nejen pozadovanych
geometrickych parametrd ob&zné drahy, ale
také pozadovanych zbytkovych napéti v pod-
povrchové vrstvé. Ovéreni pozadované Zivot-
nosti takto vyrobenych lozisek bylo provedeno
Zivotnostnimi zkouskami na zkusebnich stavech
ve spole¢nosti ZKL — Vyzkum a vyvoj, a.s.

Druhym inovaénim projektem ukonenym
v roce 2020 byl vyvoj toroidnich lozisek s pl-
nym poétem valivych elementt. Toroidni lo-
zisko je specialni lozisko, které ma jednu rfadu
dlouhych, lehce profilovanych symetrickych
soudeckl a obézné drahy ve tvaru anuloidu.
Diky tomuto tvaru umoziuje lozisko sou€asné
vzajemné naklopeni krouzku a jejich posun
v0ci sobé. Kombinuje tak v sobé hlavni vyhody
valeCkového a soudeckového loziska. Tento
tvar obéznych drah je vSak velice naro¢ny na
vyrobu, a to zejména u operaci brouseni plasté
valivych télisek. V ramci vyvoje vyroby toroid-
nich loZisek byly navrzeny a odzkouseny nové
technologické postupy, diky kterym bylo do-
sazeno pozadovaného tvaru a geometrickych
toleranci. V ramci inovaéniho procesu byly
v roce 2020 takto vyrobeny prototypoveé série
u 4 rGznych toroidnich loZisek. Zvladnutim
vyvoje a technologie vyroby takto naro¢nych
loZisek se tak spolecnost ZKL zaradila po bok
lidrd v oblasti vyroby loZisek.

Ing. Jifi Safek, Ph.D.
manaZer technicko-vyrobniho rozvoje ZKL Brno, a. s.
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Loziska do valcovacich stolic

kvéten 2021 ¢. 63

Diky ¢astym poptavkam po specialnich lo-
Ziscich vyuzivanych v ocelarenském prlimyslu
konkrétné v ulozeni valcovacich stolic spolec-
nost ZKL postupné rozsifuje svij sortiment
dvouradych a ¢tyffadych vale¢kovych loZisek.
Jejich vyhodou je velka radialni unosnost
v opérnych valcich. Dalsi rozristajici
se kategorii loZisek jsou dvoura-
da a Ctyffada kuzelikova loZiska,
ktera jsou vhodna zejména pro
prenos kombinovaného, tedy
radidlniho a axialniho, zati-
zeni z pracovnich valcd.

Loziska jsou vyra-
béna jak ze standard-
ni loziskové oceli,
tak z oceli cemen-
tované, ktera je
obzvlast vy-
hovujici
pro toto
naro¢né

Inovovana axialni

prostredi. VétSina lozZisek vyrobenych z ce-
mentacni oceli ma provrtana valiva télesa
a ¢epové klece, které umoznuji pouzit vétsi
mnozstvi elementl v lozisku, &imz se jejich
Zivotnost vyrazné prodlouzi. Cepova klec
rovnéz zvysuje zivot-
nost v uloZenich,
ve kterych
reverzuje
smeér ota-
Geni.
Lo-
Ziska do
valco-
vacich
stolic
jsou
obvykle
vyrabéna
ve vys$Sich
pfesnostech
chodu a jejich obé&zné

drahy maji optimalizované profily pro maxi-
malni vyuziti kontaktnich ploch, coz taktéz
Mate-li zajem o vice informaci o téchto
loziscich, kontaktujte naseho obchodniho
manazera, nebo si vyzadejte produktovy letak.
Ing. Martin Spagek

vedouci logistiky

ZKL Bearings CZ, a. s.

soudeckova loziska ve standardu NEW FORCE

ZkuSenosti z vyroby axialnich soudec-
kovych lozisek v liSefiském zavodé koncer-
nu ZKL sahaji az do 50. let 20. stoleti. Diky
vice jak sedmdesati letdim nepretrzité vyroby
a rozsahlého know-how maiji dnes axialni
soudeckova loziska znacky ZKL vyznamné
postaveni na trhu a fadi se do svétové Spicky.

Cilem koncernu ZKL je tento vysoky stan-
dard ddle zvySovat, coz souvisi jak s investi-
cemi do vyrobnich technologii a navySova-
nim kapacit, tak s ¢innosti Technologického
centra koncernu, spole¢nosti ZKL — Vyzkum
a vyvoj, a.s., ktera v poslednich letech syste-
maticky pracuje na inovaci axialnich soude¢-
kovych lozZisek nové generace ve standardu
NEW FORCE.

Dosud byla do sériové vyroby nového
standardu NEW FORCE prevedena lozis-
ka fady 294 do vnéjsiho prdméru 200 mm.
V leto$nim a pfistim roce probiha zavedeni
do sériové vyroby dalSich inovovanych typo-
rozmér( ze stfedniho rozmérového rozsahu
—o0d 200 do 600 mm vnéj§iho prdméru. Mimo
tento plan jsou axidlni soudeckova loziska

nad 600 mm vnéjsiho prdméru a zejména
velkorozmérova lozZiska, dodavana pro OEM
projekty jiz v novém standardu NEW FORCE.
Mezi tato loziska patfi napfiklad nejvétsi axi-
alni soudec¢kové lozZisko vyrobené na pldé
brnénského zavodu v Lisni s oznac¢enim
294/1000EM NF.

V ramci inovace kazdého loZiska je pro-
vedena kompletni revize vSech loziskovych
soucasti, ktera zahrnuje mimo jiné i optima-
lizaci vnitfni geometrie numerickou simulaci
a aplikaci interné vyvinutych fyzikalnich mode-
10 do konstrukéniho navrhu. Diky modernimu
konstrukénimu pfistupu je mozno zohlednit pfi
navrhu teoretické zZivotnosti loziska napfiklad
i provozni teplotu a parametry mazani. V ramci
inovace je diky neustdlé modernizaci strojové-
ho parku zvySena presnost vyroby i zlepSena
struktura a integrita povrchu vnitfni geometrie.

Ve srovnani s plivodni geometrii nova lo-
ziska NEW FORCE nasim zékaznikdim nabizi:
e Klidnéjsi chod v uloZeni, zejména pfi vyssich

rychlostech otaceni,

trické energie celého ulozeni.

Vybér inovovanych typorozméri:

29412EJ NF; 29468EM NF; 29414EJ NF;
29472EM NF; 29415EJ NF; 294/750EM NF;
29416EJ NF; 294/850EM NF; 29417EJ NF;
294/950EM NF; 29418EJ NF; 294/1000EM NF

Ing. David Machacek

zdstupce vedouciho Odboru konstruovani
a technickych vypodti
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Zpracovani kamene

Tézba kamene a jeho zpracovani se radi
mezi prdmyslova odvétvi s velmi naroény-
mi provoznimi podminkami. Komponenty
jednotlivych zafizeni jsou vystaveny vyraz-
nym teplotnim vykyvim, vysoké prasnos-
ti, vihkosti a rovnéz vibra¢nimu a razovému
zatizeni. Servis a udrzba je velmi naroéna
a neplanované vypadky jsou neustalym ri-
zikem. Dodavatelé komponent museji drzet
krok s vyvojem technologii, zvySujicimi se
naroky na bezpec¢nost a ochranu zivotniho
prostredi stejné jako s pozadavky zakazni-
ZKL, tradi¢ni Cesky vyrobce soudeckovych
loZisek pro tézky pramysl, dokaze tyto po-
zadavky reflektovat pfi vyvoji standardnich
i specialnich soudeckovych lozZisek, jakozto
nosnych komponent zafizeni téZebniho a ka-
mene zpracujiciho prdmyslu. ZKL tak nabizi
celou fadu technickych feseni pro jednotlivé
segmenty tohoto odvétvi.

Loziska v drti¢ich

Drti¢e jsou zafizeni, jejichz ucelem je ka-
men, pfipadné jiny drceny material, mélnit
do formy zrn. Provedeni a typU drti¢d exis-
tuje mnoho. Mezi nejpouzivané;jsi se fadi dr-

tiCe Celistové, odrazové a kuzelo-
vé. Kazdy typ ma své prednosti,
ale i nevyhody. Celistové drtice
maji jednoduchou konstrukci, niz-
$i provozni naklady oproti ostat-
nim typUm a vykazuji vysokou
spolehlivost. Na druhou stranu
nejsou vhodné napfiklad pro drceni
Zelezobetonu, zrna tohoto materia-
lu vykazuji horsi tvarové vlastnosti.
Vyhodou odrazovych drti¢u je velky
stupen zdrobnéni, vysoky vykon a vy-

nikajici tvarovy index zrna. Nevyhodou pro-
vozu tohoto typu drti¢e je vysoka prasnost
a hlu¢nost a vyssi servisni naklady.

Pro v8echny typy drti¢l v8ak plati, Ze jsou
v nich pouzita loziska vystavena vysokému
rdzovému zatizeni a nadmérné prasnosti. Na
strané vyrobcU loZisek tak lezi zodpovédnost
za uvedeni loZiska s co mozna nejvyssi unos-
nosti a nejvyssi kvalitou zpracovani funk&nich
ploch. UZivatel lozisek je naopak zodpovéd-
ny za jejich pravidelnou udrzbu, pfedevsim za
spravné domazavani tak, aby v lozisku bylo
vzdy Cerstvé mazivo. ZKL svou roli pIni uvadé-
nim soudeckovych loZisek v generaci New For-
ce, ktera jsou svymi vykonnostnimi parametry
srovnatelna s prémiovymi zna¢kami na trhu.

Nejcastéji se na excentrické hridele drti-
&0 montuji soudeckova loziska fad 230, 231
a 223 s normalni radidlni vili nebo s vali C3.
ZKL dodava loziska v provedeni EMH NF,
tedy loziska s jednodilnou masivni mosaz-
nou kleci, pro kompletni rozsah vy-
kon( a velikosti drti¢d.

Loziska ve vibra¢nich
tridicich
Tridi¢e jsou zafizeni, ktera slouzi
k tfidéni materialu podle frakce pfi niz-
Sich kapacitach materialu. T¥idi¢ pomoci
vibraci, pfipadné rotace tfidi material, pfi-
¢emz frakce s jemnéjSim zrnem propada-
vaji skrz sito a hrubozrnné putuji po po-
vrchu sita a vraceji se napfiklad do faze
drceni. ZpUsobd, jak tfidit materidl je,
tak jako v pfipadé drceni a drti¢d,
vice. Existuji kyvavé tfidi¢e, bub-
nové prosévace a dalsi. V této
kapitole se budeme vénovat vi-
bra¢nim tfidictm.

Priklady bé2né pouzivanych loZisek ZKL na hfidelich drtiéud

Lozisko ZKL ] [mDm] [mBm] ['?ﬁ] [fﬁ]
23124EW33MH C3 NF 120 200 62 575 798
22330EW33MH NF 150 320 108 1520 1850
22356EW33MH C3 NF 280 580 175 3840 5340
23176EW33MH NF 380 620 194 4380 7 960

Zakladni soucast vibracnich tfidicl tvofi vi-
bromotory, pfipadné excentricky nevyvazené
hridele, které vyvozuji kruhovy nebo elipticky
kmitavy pohyb celého tfidice. Ten je ulozen
na pruzinach a svym kmitanim posouva tfi-
dény materidl po povrchu sita, ¢imz docha-
zi k jeho tfidéni. ZkuSenosti z dané aplikace
ukazuji, Zze bézna provedeni soudeckovych
lozisek s mosaznymi Ci plechovymi klece-
mi, ktera se na excentrické hridele, pfipadné
do vibromotort montuji, neobstoji a dochazi
u nich k pfed¢asnému selhani. ZKL z tohoto
ddvodu vyvinulo specidlni soudeckova loZis-
ka pro vibraéni aplikace a oznacilo je sufixem
EMHD2. V naprosté vétsiné se jedna o loziska
fady 223. Vyjimkou mohou byt loZiska rfady
222 a 233. ZKL nabizi sortiment téchto lozi-
sek o priiméru diry od 40 do 200 milimetrd.

Z praxe je ovéreno, Ze provozni teploty
loZisek v provedeni EMHD2 jsou v porovna-
ni s béznymi provedenimi o 5 az 10 °C nizsi.
To ma pozitivni dopad na Zivotnost loZiska
i maziva, diky éemuz mohou byt prodluzovany
servisni intervaly. Obecné Ize loziska v pro-
vedeni EMHD2 doporucit do jakékoli vibraéni
aplikace. V aplikacich se zrychlenim vibraci
vy$8im nez 5 g je jiz provedeni EMHD2 nena-
hraditelné. Soudeckova loZiska fady 223 maji
garantované bezpec¢né vyklopeni krouzkd +
3 °. Tato informace ale neplati pro aplikace,
kde zatiZzeni rotuje, tedy pro vibraéni apli-

> pokraCovani na dalsi strané




Zpracovani kamene

Priklady bézné pouzivanych lozisek ZKL pro vibracni aplikace otevieného loZiska za t&snéné a prizpdsobit
.. d D B ©. c tomu souvisejici dily. LozZiska s vétsi Sifkou
LozZisko ZKL [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] jsou vzdy oznatena prefixem ,B2-“. Vzajem-
22314EMHD2 NF 70 150 51 376 402 na naklopitelnost krouzkl tésnénych loZisek
22320EMHD2 NF 100 215 73 750 842 Je v porovnani's otevrenym provedenim ome-
zend. Obecné se uvadi, ze je bezpecné lozZis-

22326EMHD2 NF 130 280 93 1180 1380 ka provozovat pfi maximalnim vzajemném
22334EMHD2 170 360 120 1670 2280 naklopeni krouzk( 0,5 °. ZKL aktudlné nabizi

sortiment tésnénych soudeckovych lozisek

> pokracovani z pfedchozi strany

kace. Maximalni
pfipustné dyna-
mické nakla-
péni se zde
uvadi v fa-
dech dese-
tin stupné

v zavislosti
na pouzi-
tém mazivu

a chladicim
systému.
Pro detail-
mace do-
porucéujeme
kontaktovat
Oddéleni technic-
ké podpory prodeje.
Technické parametry lozisek EMHD2

o Zvy$ena presnost vnitini geometrie a vniti-  (do 110 °C), pfipadné HNBR (do 150 °C) ajsou o priimérech diry od 25 do 320 milimetrd. Pro

niho prdmeéru loZiska. standardné namazana plastickym mazivem  detailni informace o daném sortimentu a jeho

e Mosazna klec vedena na vnéjSim krouz-  ZKL LVT 2 EP (do 110 °C). Tésnéni zabrafiuje  vyhodach doporucujeme kontaktovat Odde-
ku loziska. vniknuti necistot do vnitfniho pro-  leni technické podpory prodeje.

e Radialni vile vzdy C4. storu loZiska a v kombinaci se Ing. Jan Kfemen

spravné provedenym tésnénim vedouci Oddéleni technické podpory

Loziska v pasovych domegku (labyrintové t&snéni prodeje ZKL — Vyzkum a vyvoj, a. s.

dopravnicich

Pasové dopravniky
slouzi k dopravé mél-
néného materidlu na
dlouhé vzdalenosti.
Casto se nachaze-
ji v nedostupnych
lokalitach a jsou
vystaveny velmi
nepfiznivym pové-
trnostnim podmin-
kam. Kazdy jejich
servis nebo nepla-
novana odstavka tak
vyZaduje zna¢né na-
klady. U téchto zafizeni
vice nez kde jinde kladou
zékaznici dlraz na spolehli-
vost a bezudrzbovost jednot-
livych komponent.

Pasové dopravniky se sklada-

domku a vnitini prostor domku
je vyplnén plastickym mazivem)
je idedlnim fesenim pro danou
aplikaci. Z praxe je ovéreno, ze
tésnéna soudeckova loziska do-
sahuji 2,5 az 3nasobku zZivotnosti v po-
rovnani s otevienymi soudeckovymi lo-
Zisky.
Tésnéna lo-
ziska s mensim
vnitinim pra-
mérem mohou
mit vetsi sitku
nez jejich stan-
dardni otevre-
na provedeni.
Tento fakt je
zapotrebi brat
v Uvahu pfi po-
tencialni nahradé

j z hnacich a hnanych hlavnich vaicd, Priklady bé2né pouzivanych tésnych soudeé&kovych loZisek ZKL
z napinacich valcl a vale¢kd. Hnaci, hnané
o - . N e d D B C, Cor

a napinaci valce byvaji zpravidla ulozeny v sou- Lozisko ZKL [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
deckovych loZiscich. ZKL jako jeden z mala

svétovych vyrobcl loZisek nabizi svym za- B2-2205-2RSN TM NF 25 52 23 ars5 50,2
kazniklm tésnéna soudeckova loZiska. Ta B2-2216-2RSN TM NF 80 140 40 246 295
splfuji ty nejpfisnéjsi pozadavky na spoleh- | 53152-2RSH TM NF 260 440 144 2 560 4130
livost provozu. LozZiska jsou vybavena kon-

taktnim bfitovym tésnénim z materialu NBR 23164-2RSH TM NF 320 540 176 3 560 6150




Autorizovani prodejci v CR

Prodej loziskového sortimentu znacky ZKL
je v Ceské republice zaji$tovan jak formou
pfimych dodavek ze ZKL vyznamnym ko-
ne¢nym uzivatellm, tak formou distribuce
prostfednictvim autorizovanych prodejc.
Jedna se o dlouholeté obchodni partnery
ZKL, ktefi zajiStuji v uzké spolupraci se ZKL
distribuci loZisek na trhu v CR jiz téméF 30 let.
Autorizovana prodejni sit ZKL byla zalozena
v Brné na spole¢ném setkani zastupct ZKL
a obchodnich firem z CR jiz v roce 1993.

Soucasti spoluprace v ramci prodeje lo-
Ziskového sortimentu ZKL na trhu v CR je
spolecna logistika véetné drzeni skladovych
zasob pro zakazniky v regionech, realizace
konkrétnich projektl a prezentaci, technicka
podpora prostrednictvim odbornych pracov-
nikl spole¢nosti ZKL — Vyzkum a vyvoj a jina.
Kromé hlavnich provozoven maji autorizovani
prodeijci i dal§i poboc¢ky rozmisténé po celém
tzemi Ceské republiky, ¢imz je docileno opti-
malniho pokryti v rdmci dodavek loziskového
sortimentu ZKL pro kone¢né uzivatele.

Ze strany ZKL chceme i touto formou po-
dékovat obchodnim partnertim za dlouhodo-
bou dobrou obchodni spolupraci a véfime, ze
bude pokracovat a rozsifovat se i v dalSim
obdobi.

Jaroslav Kammerer
obchodni manazer
ZKL Bearings CZ, a. s.

o

Autorizovany prodejce

www

AGROZET Ceské Budéjovice, a.s.

Ceské Budgjovice

www.agrozet.cz

ARKOQV, spol. s r.o.

Chrudim-Slatinany

www.arkov.cz

DAVAZ, spol. s r.o.

Horni Mosténice

www.davaz.cz

LOID spol. s r.o.

Frydlant nad Ostravici

www.loid.cz

LOZISKA ISKALCUK, s.r.o.

Cerngice-Louny

www.loziska-iskalcuk.cz

Loziska Mélnik s.r.o.

Mélnik

www.bearings.cz

Loziska VILIM spol. s r.o.

Olomouc

www.loziskavilim.cz

MATEZA spol. s r.o.

Havlickav Brod, Brno

www.mateza.cz

PRAKTIK, spol. sr. o.

Plzen

www.praktikloziska.cz

Rubix Czech s.r.o.

Praha, Ostrava

Www.rubix-group.cz

SAK LOZISKA spol. s r.o.

Horni ToSanovice

www.sak-loziska.cz
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